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Nuevo cermet para mecanizado con acabado superficial de alta calidad

3 ventajas de la tecnologia de recubrimiento hibrido

TN610/PV710 con
resistencia superior
al desgaste




CERMET sin recubrimiento MEGACOAT NANO CERMET

TN610/TN620 PV710/PV720

Tres atributos de la tecnologia hibrida contribuyen a un acabado superficial y una
estabilidad de mecanizado superiores.

Acabado superficial excelente

« Combinacion de la fase ligada de cermet convencional (niquely ~ Comparacidn acabado Condiciones de corte: Ve=180 ~ 0 m/min (velocidad constante),
. s . .z ficial ap=05mm f=0,1 mm/rev, con refrigeracion, tipo CNMG120404;
cobalto) y la fase ligada metalica especial de alto punto de fusion ~SUPer pieza de trabajo: C10

(Evaluacion en la empresa)
. . . .. . PV720 Competidor A
« Proporciona una alta resistencia a la adhesion para eliminar el

gripado de la pieza de trabajo
Tecnologia de endurecimiento Acabado
especializada superficial
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onvencional Velocidad baja ]
Rugosidad o Buena o Deficiente
de la superficie o
S Mt g
! N St 1
(Vc=15~55m/min) - ;
05 1T 15 2 25 3 35 4 45 5 55 05 1T 15 225 35 4 45 5 55

Tmmi fmml

Excelente resistencia a la rotura

Mayor resistencia gracias a la fase dura con microgranos uniformes y mayor tensiéon de compresion gracias a la
fase ligada con alto punto de fusion. Esta combinacidn ofrece mayor resistencia a la rotura.

Tecnologia de endurecimiento especializada "Fase hibrida dura" en grano Tensidn residual de compresién en la fase dura (Evaluacion en la empresa)
Alta
Pt d e ¢ Baja
Estructura int TN620 Cermet convencional
con micrograno R
Resistencia al desg aste Tecnologia de endurecimiento especializada
3 "Estructura hibrida" especial con superficie endurecida
excelente
Superficie Estructura de TN620 Interior
« Resistencia a la rotura excelente con la capa con superficie
endurecida mediante una tecnologia de gradientes de
composicion.
120
« La dureza variable de forma continua proporciona
resistencia al desgaste y la rotura &
La estructura interna dg TN620 tiene alta dureza y resistencia a la rotura junto con 8 100 ws
una mayor resistencia térmica y al desgaste que la del cermet convencional de grano
micrométrico. (Consulte el gréfico correspondiente) (Evaluacion en la empresa)

0 0,1 0,2 03 04
Distancia desde la superficie del cuerpo sinterizado (mm)



CERMET sin recubrimiento

TN610/TN620

@ Alta velocidad/continua

T N 6 1 0 » Mayor resistencia al desgaste durante el mecanizado continuo y de acabado
» Mecanizado de alta calidad/alta precisiéon

Comparacioén de la resistencia al desgaste (Evaluacion en la empresa)
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Tiempo de corte (min)

Condiciones de corte: Vc = 300 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/rev,
con refrigeracion, tipo CNMG120408; pieza de trabajo: 34CrVio4

Uso general

T N 6 2 O Uso general para acabados superficiales de calidad con equilibrio entre desgaste
y resistencia a la rotura

Comparacion de la resistencia al desgaste Comparacion de la resistencia a la rotura
(Evaluacion en la empresa) (Evaluacion en la empresa)
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Valores medios indicados arriba
Condiciones de corte: Vc = 200 m/min, f = 0,2 mm/rev, ap = 1,0 mm, Condiciones de corte: Vc = 250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/rev, con
con refrigeracién, tipo CNMG120408; pieza de trabajo: 34CrMo4 refrigeracion, tipo CNMG120408; pieza de trabajo: C45 (4 ranuras en la pieza
de trabajo)
Gama de aplicaciones del acero
Alta velocidad (continua) Velocidad media (mecanizado general)  Baja velocidad (con interrupcion ligera)
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Continuo Interrumpido



MEGACOAT NANO CERMET

PV710/PV720

Las calidades PV710/PV720 mejoran el rendimiento

mediante el laminado de composite de MEGACOAT NANO

y un recubrimiento especial de TiN para combinar una alta
resistencia a la adhesidn y una excelente visibilidad de la arista
de corte incluso con poca luz.

@ Alta velocidad/continua

Larga duracién de la herramienta durante el mecanizado continuo a alta
velocidad de avance

Comparacion de la resistencia al desgaste (Evaluacion en la empresa) Propiedades del recubrimiento
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Tiempo de corte (min) |III Baja Resistencia a la oxidacion Alta

Condiciones de corte: Vc = 350 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/rev, con refrigeracion, tipo CNMG120408
Pieza de trabajo: 34CrMo4

Uso general

PV7 2 O Mecanizado de alta eficiencia y acabado superficial superior

Comparacion de la resistencia al desgaste (Evaluacion en la empresa)

—~ 030 Estado de desgaste del flanco después de 48 minutos de mecanizado.
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Tiempo de corte (min)

Condiciones de corte:V = 250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/rev, con refrigeracién, tipo CNMG120408; pieza de trabajo: 34CrMo4
Comparacion de la resistencia a la rotura (Evaluacion en la empresa)

PV720
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Valores medios indicados arriba

Condiciones de corte: V =250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/rev, con refrigeracion, tipo CNMG120408; pieza de trabajo: C45 (4 ranuras en la pieza de trabajo)



Casos practicos

Tambor - C30

Ve =300 m/min
ap=0,5mm
f=02~03 mm/rev
con refrigeracién
CNMG090408HQ

Duracién de la herramienta

TNG20

Competidor M Duracion de la
(Cermet) 550 -~ 750 piezas/arista herramienta :

TN620 muestra una duracion de la herramienta de 1,1a 1,4 veces mayor que la
del competidor M (Cermet). (Evaluacion del usuario)

Piston - Normalizado C45

Ve =450 m/min e ——

ap=0,15~02mm
f=0,04 mm/rev
con refrigeracién
(soluble en agua)
CNMG120404PP

2130

Duracién de la herramienta

PV710
U convencional

men
PV710 muestra una duracién de la herramienta 2,2 veces superior en

comparacion con convencional U
(Cermet con recubrimiento PVD).

herramienta

(Evaluacion del usuario)

Bomba de aceite - acero sinterizado

Ve =160 m/min
ap=02mm
f=0,1 mm/rev
con refrigeracién
TPGH090204L

Duracién de la herramienta

oo [T -
Competidor P

D
PV720 muestra una duracién de la herramienta 2,7 veces mayor que el

competidor P
(Cermet con recubrimiento PVD).

herramienta

(Evaluacion del usuario)

Duraciéndela :

Duracion de la

Pasador - C35

Vc=75m/min
ap=0,15mm
f=0,12 mm/rev
con refrigeracion

TNGG160404R S W A
M 40

Duracién de la herramienta

TN620 450 piezas/arista
Competidor N
(Cermet) 300 piezas/arista

« TN620 presenta una duracion de la herramienta 1,5 veces mayor que la del
competidor N (Cermet).

« Rugosidad superficial estable y acabado superficial brillante.

« Sinrotura y mecanizado estable. (Evaluacién del usuario)

212

Duracion de la
herramienta

Piston - 15CrMo5

Ve =250 m/min
ap=0,1~02mm
f=0,08 mm/rev
con refrigeracién (soluble en agua)
CNMG120404PP
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n
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Interrupcion

Duracién de la herramienta

PV710 250 piezasarista
Competidor O

(cermet con 180 piezas/arista
recubrimiento PVD)

PV710 muestra una duracién de la herramienta 1,3 veces mayor que el

competidor 0
(Cermet con recubrimiento PVD).

Duracion de la
herramienta

(Evaluacion del usuario)

Engranaje circular - acero de aleacién especial

Ve =300 m/min 7
ap=02mm

f=02~04 mm/rev

con refrigeracion
WNMG080404PP

M,

2150

Duracién de la herramienta

PV720 Promedio 1 0.000 piezas/arista ,ﬁ
Competidor Q

(cermet con 3.000 piezas/arista
recubrimiento PVD)

PV720 muestra una duracién de la herramienta 3,3 veces mayor que el

competidor Q
(Cermet con recubrimiento PVD).

Duracién de la
herramienta

(Evaluacion del usuario)




Rompevirutas PP

LRI Rompevirutas PQ

Caracteristicas

« Estructura de puntos inteligentes en 3 niveles aplicable a una
amplia gama de velocidades de avance para el acabado de
acero.

- La arista de corte achaflanada y lisa reduce las fuerzas de corte
- Radio de la punta R(rg) 0,2 mm - 1,2 mm disponible.

Cada punto actta segun las condiciones de corte

3er punto

20 punto gran ap y alta velocidad de avance

Ter punto uso general
ap pequefio y baja velocidad de avance 1

|

RLEEEELY Rompevirutas PG

Caracteristicas

» Mecanizado estable con un buen equilibrio entre filo y resistencia
de las aristas

- Evita la compactacion de virutas con velocidades de avance
elevadas con un buen control de virutas a baja velocidad de
avance

Pared de un paso
Plano hibrido Flat part (evita la compactacién de virutas
(equilibrio entre borde (Zona de rotura) aalta velocidad de avance)
afilado y resistente)

Rompevirutas WP (Plaquita rascadora)

Caracteristicas

« Control de virutas estable en una amplia gama de aplicaciones
de acabado medio con la nueva "zona plana" (zona de rotura) y el
efecto pared inteligente con elevacion suave en 2 niveles.

« Puntos gemelos en la punta de la arista proporcionan un control
de virutas perfecto durante el torneado y planeado con ap menor
y alta velocidad de avance

« Plano continuamente variable (CVL) con un buen equilibrio entre
filo y dureza de la arista.

Disefio de pared de ligera elevacién en 2 pasos para la evacuacion
de pequenas virutas con rotura suave de virutas

Zonaplana
(Zona de rotura)

—

Acero tipo C, longitud de arista =12

PG

ap (mm)

PQ

> 4
I I I
0 01 0.2 03 04 05

f (mm/rev)

Rompevirutas PP

Caracteristicas

- Excelente aspereza de superficie y buen control de virutas
a altas velocidades de avance

- Acabado superficial de alta calidad sin desgarro
- Alta precisién de mecanizado con fuerzas de corte bajas

Estructura de punto dual;
un punto ofrece control de 3
virutas estabilizado con
velocidades de avance
reducidas mientras que el
segundo controla las
virutas a velocidades de
avance mayores 1t

WP

r/ 0 0,1 02 03 04 05

f (mm/rev)

Tipo CCMT09: acero

ap (mm)

Caracteristicas
-« Control de virutas estable durante el acabado de acero

- Arista especial disefada para ser afilada y tener mayor dureza a fin
de lograr una duracion de la herramienta estable en operaciones
de mecanizado con alta velocidad de avance

Tipo CPMTO09: acero

3er punto
alta velocidad de avance L
20 punto
gama de uso general —
Ter punto para j g 1k
ap pequefio =
©
1 PP

0 0,1 02 03 04
f (mm/rev)



Articulos en stock (negativo)

Dimensiones (mm) olalale
ma - . 28128
Se muestra el derecho Desaripdon 1€ |@mem e An?rugl)o»R SEESS
AR
_ﬁ’("‘j\,h > | (NMG 120404WP 04 @oj@0@@®
\\'\\/_//f P R R LTS T PP P
Acabado/con arista rascadora
/?\
L= f“\s (NMG 120404WQ 04 |ele|ole
v 120408WQ 127014761516 08 |e|e|e @
120412WQ 1.2 o |@
Acabado - medio / con arista
rascadora
(NMG 120402PP 02 e eee
120404PP 04 e o@0
120408PP 12701 476 | 516 08 o eoe@®
120412PP 12 |e|lee|e®
(NMG 090404GP 04 e |0
090408GP 955 | 476 | 381 038 e |o
(NMG 120402GP 02 eleee®
120404GP 1270|1476 | 516| 04 |e|®e @ @
120408GP 08 e oe@®
(NMG 120404PQ 04 |@oeo|e|@®
120408PQ 12701476 | 516| 08 |e|e e ®
120412PQ 12 |e|loe|e®
(NMG 090404HQ 04 o |o
090408HQ 9,525 4,76 | 3,81 08 o o
(NMG 120404HQ 04 eoeo@0
Acabado - medio 120408HQ 12701 476 | 516 08 eleee®
e,
"'ﬁ:\' (NMG 120404CQ 12701276516 %4 |®(®|®|®
A 120408(Q e 08 |e|e|ee®
Acabado - medio / cara arriba
/ (NMG 090404GS 04 e |0
S 557 ¢
VS} oooges |2 | MO138) 0g | le| e
Medio - desbastado
(NMG 120404PG 04 el@@0®
120408PG 1270|476 | 516| 08 |e|l®e @ ®
120412PG 12 e (o
Medio - desbastado
~ (NMG 120404 04 |ole|ele
\/ 120408 12701476/ 5,16 08 |o|e|e|e
Desbastado
(NMG 120404XF 04 eje 0@
120408XF 12,701 476 | 516 08 el@e@®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / acabado /
valor ap bajo
27V oG 1204000 04 |e|e|ele
v noioge | 2014815 08 e ele|e
Acero con bajo porcentaje
de carbono / acabado
2, (NMG 120404XQ 04 ej@ 0@
\‘/ 120408XQ W) &6 |0 08 |o|ejo @
Acero con bajo porcentaje
de (arbono/ medio
v CNMG 120408XS 12701476 (516 08 |e|e e|e®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / desbastado

Dimensiones (mm)

Fo o - SRS
s i Descrpidn 1.G, | Grosor Agujero A”%:'EI)O'R =S
o (NGG 090402/, 02 |e| |e

090404%/-S 12,70/ 476 [381| 04 |@| |®
090408 %/,-S 08 |@f |®
Acabado / para desbastado
de superficie
(NGG 1204047/, 04 |o@|@®
120408%, 12,70| 4,76 | 5,16 08 |e| |e
Acabado
S5 o 120404%/,-25R 04 |o] |
v 120408 %/-25R 1270/ 476 | 516 08 (@ |@
Medio — desbastado /
baja resistencia al corte
DNMG 150402PP 02 elee|®
150404PP 04 @o/e@@|®
150408PP 12,701 476 | 516 08 e/ee®®
@ 150412PP 12 |e|le|e|®
DNMG 150602PP 02 eleee
150604PP 04 ole|@|®
150608PP 12701635 | 516 08 elee@®
Aabado 150612PP 12 |e|e|e|®
DNMG 110404GP 04 o |o
110408GP 9505|476 | 381 038 o |o
DNMG 150402GP 02 elelee®
\y 150404GP 1270/ 476 |516| 04 |e|e|®|e®
150408GP 08 ol@o|@®|@®
DNMG 150602GP 02 (@ |@
150604GP 1270{635|516| 04 |@| |@
Acbado 150608GP 08 |@f |®
DNMG 150404PQ 04 eol@o@@
150408PQ 1270|476 |516| 08 |e|e|e@|®
150412PQ 12 |e|e|e®|@®
DNMG 150604PQ 04 e/@o®|®
150608PQ 1270(635|516| 08 |e@|e|e|e®
Acabado-medio 150612PQ 12 |e|e|e|®
DNMG 110402HQ 02 o (@
110404HQ 9,525 4,76 | 3,81 04 o o
/ . DNMG 150404HQ 04 @ole@@|®
@ 150408HQ 12,70{476 |516| 08 |e|e|®|e®
150412HQ 12 |@| |®
DNMG 150604HQ 04 @ |@
150608HQ 12,70/ 635|516 08 |@| |@
Acabado - medio 150612HQ 1’2 L4 L
DNMG 150404CQ 04 oje@@|®
e 150408CQ 12,70/ 476 |516| 08 |o|@|®|®
W 15041200 12 |e| |e
[ DNMG 150604CQ 12,70/ 635|516| 04 |e| |@
DWNGTIONGS ol || 04 | o] e
110408GS 038 o |o
Medio — desbastado
DNMG 150404PG 04 eol@o@@®
150408PG 1270/476 |516| 08 |e|e|e|e®
@ 15041206 12 | |o| |®
DNMG 150604PG 04 oje@@|®
150608PG 12,70{635|516| 08 |eo|e| e@|e®
Medio — desbastado 150612PG 112 ® ®

@ Disponible



Articulos en stock (negativo)

Dimensiones (mm)
Forma " ) 2828
Semuestra el derecho Descrpddn 1C. | Grosor [Agujero An?rusl)o-R SIS
DNMG 150404 04 elo|@|®
150408 12701 476 | 516 08 ee@e@@®
DNMG 150404XF 04 eolo|@l0
Acero con bajo porcentaje 150408XF 12701 476 | 516 08 oo e @
de carbono / acabado /
valorapbajo
DNMG 150404XP 04 eleo|@|®
. 150408XP 12701 476 | 516 08 |ele|@l@®
DNMG 150604XP 04 @ |®
12701635 (516| '
A b 7 g s
v/ oty 1506084 08 |o |@
o DNMG 150404XQ 04 eoleoj@l@
V 150408XQ 1270|476 | 516 08 e@e@@®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / medio
"‘_-—ﬁ;if.'
X |ome 1008 1270/476|516| 08 |e|e|e|®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / desbastado
AN |DNGG 150404%, 70 476l s16| 04 [®|e|e]e
\/ 150408%, TR 08 (e|e|e|e
Acabado
B swis 10a0m0 04
i K 4 ele|e|e®
:[ I R L I S PY P P S
Acabado - medio
?/ﬁ‘}; SNMG 120404HQ 04 |o|e|o|e
L@ 120408HQ 1270476 |516| 08 |e|e|e|®
M 120412HQ 12 |e| |@
Acabado - medio
J C SNMG 120408PG 08 eleo @@
i g 120412PG 12,70 476 | 516 | 1,2 ° °
e 120416PG 16 o |o
Medio — desbastado
SNMG 090304 04 (@ |®
@ 090308 9,525(3,18 | 3,81 08 |e| |®
Se— SNMG 120404 1270|476 516 04 eleo|@|0
0 120408 08 eleo @@
eshastado
SNMG 120408XP 1270|476 [516| 08 |e e e|@®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / acabado
St
@
M) SNMG 120408XQ 1270|476 (516 08 |e /e e|®
w_— -]
Acero con bajo porcentaje
de carbono / medio
&:r: '.-,'-‘ 7
WP
Dol |SNMG 1204085 1270476 |516| 08 |o|e|e|®
——
Acero con bajo porcentaje
de carbono / desbastado
SNGG 090304 %/-B 04 @ |®
“,..... o088 |72 P13 05 o] e
ﬁ SNGG 120404 %/-C 12701 276 | 516 04 (@ |®
m— 120408 %/,-C i ! 08 (@ |®
SNMG 120404 %/-C 04 (@ |®
B: Acabado — medi
ottt toastyC |03 o5 Je] e

Dimensiones (mm) lalola
Semuestra el derecho Descripdidn 1€ @ e An?ruel)o-R SEIRE
=
/ SNGG 120404 %/-25R 04 (@ |@
S ’
— 12040825 12,70 | 4,76 | 5,16 08 °
Medio — desbastado /
baja resistenciaal corte
: TNMG 160402PP 02 eleoe|@®
. 160404PP 04 e @ @@
@ 160408PP 9525 | 476 | 381 08 |ele|e|@®
—— 160412PP 12 |e|ee|e®
C TNMG 110404GP 04 o |o
iy 110408GP 635 476|226 08 e |o
~ | TNMG 160402GP 02 elee|@®
— 160404GP 9525(476(381| 04 |e|e|ee®
Acabado 160408GP 08 |ele|e|e®
TNMG 160404PQ 04 o @ @@
160408PQ 9525476381 08 | elee|e®
160412PQ 12 e|e|@|e®
Acabado - medio
A TNMG 110404HQ 04 | |o| |®
“h a 1104080 635476226 (o | |g| |o
M_‘* TNMG 160404HQ 9525|476 381 %4 |®|®|®|®
Acabado - medio 160408HQ ' ' ' 08 |eoje|o @
TNMG 160404CQ 04 eoleoo|0®
160408CQ 9525476381 08 |ele(e|e®
160412CQ 12 ) )
TNMG 110404GS 635 (47622 | 04 o (o
TNMG 160404PG 04 eoleoel0
160408PG 9525476381 08 |ele|e|e®
4 160412PG 1.2 o |o
Medio — deshastado
TNMG 160404 04 eoleo|@le®
p ~ 60408 9525|476 1381 | 1o |qlelele
Desbastado
TNMG 160404XF 04 eoleoel0
160408XF 9525|476 381 08 ee@ @@
Acero con bajo porcentaje
de carbono /acabado /
valorap bajo
.I.{.
/PN, |TNMG 160404xP 0525|476 381| ¥4 |®|®[®|®
P 160408XP 08 |eeele
Acero con bajo porcentaje
de carbono / acabado
‘!ﬁl'
wAY
If%}{ . |TNMG 160404XQ 04 ee@e@@®
o LN 9,525(4,76 | 3,81 '
oo 160408XQ 08 ele@|@®
Acero con bajo porcentaje
de carbono / medio
TNMG 160408XS 9525|476 (381 08 o (o
Acero con bajo porcentaje
de carbono / desbastado
/‘é TNMG 160404%/-ST  |9,525|476|381| 04 |®| |@
=
Medio — desbastado

@ Disponible



Articulos en stock (negativo)

Dimensiones (mm)
Forma - . 28|88
Semuestra el derecho Descripdidn 1€ |@mem e An?rugl)o»R SEESS
A
TNGG 160401*%/-S 0,1 e |o
~ 160402%/,- 02 elelee®
S I 160404*%/,-S 9525 476 | 381 04 o|@|@®
160408 /-5 08 e/e|@|e®
Acabado
Super Fine
TNEG 160402 ®/-SSF 02 elee|®
S 25 ' 160404 /,-SSF 9525|476 | 381 04 |eo|@|e|®
Acabado / arista afilada /
orientado a la rugosidad
superficial
TNGG 110302%/-B 02 @ |@
110304%/,-B 6353181226 04 @ |@
TNGG 160402%/-B 02 |elelee®
160404%/-B 9525|476 |381| 04 |e|e|e@|e®
160408"/,-B 08 |@ |@
TNGG 160402 %/-C 02 o |o
' 160404 %/,-C 04 |o|@|@®
160408 %/,-C 9525 476 | 381 08 |e|e|ee®
160412/, 12 |e| |e
TNGG 220404%/-C 04 o |o
220408R/t-c 12,70 | 476 | 5,16 08 o o
| TNMG 160404%/-C 04 |o|e|e®
B: Acabado — med b
(:Me(dawoaf%esbﬂggta‘go 160408R/|_-C 9525|476 381 08 ele@ e
TNGG 160404 */-25R 04 o|@|o|e®
160408 */-25R 955 | 476 | 381 08 ejeo®|@®
Medio — desbastado /
Baja resistencia de corte
; VNMG 160402PP 02 ejee®®
Q@ 160404PP 04 o|@|@®
160408PP A5 |l | €6 08 eleo@|@®
Acabado 160412PP 12 |el®e@®®
VNMG 160402GP 02 eleee®
e ) 160404GP 9525(476/381| 04 |e|e|e|®
160408GP 08 eleee®
Acabado
VNMG 160404 */-VIC 04 @l@|@|®
160408R/L—VC 9525|476|381| 08 |e e e @
S 160412/,-VC 12 |eje|e|e®
e | INMG 160404VF 04 ele @@
@ 160408VF 9525|476|381| 08 |e/e @@
Acabado - medio 160412VF 12 b b
VNMG 160404PQ 04 @o@|@|@®
160408PQ 9525|476|381| 08 |e e e @
160412PQ 12 |e|lej@|®
Acabado - medio
e . VNMG 160404HQ 04 @o@|@|@®
~_ 160408HQ  |9525(476 381 03 |@ @|@|®
Acabado - medio ]60412HQ ]’2 L4 L4
<o= VNMG}Z%; 9525|476 | 381 gg slolele
Deshastado '
< 9 ‘Eékg VNGG 160402M-SK <02 e|le|®|®
160404M-SK 9525|476 | 381 <04 @o|@|®|®
Acabado - medio
VNGG 1604027/, 02 ee|e®
—— L 2
— 160404/, 9525|476|381| 04 |@|e|e@|®
e 160408/, 08 |e|e|ee®

Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(re) con un signo de desigualdad
(p.gj.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(re)

Dimensiones (mm)
Forma AT - SN
Semuestra el derecho Desaipddn & |@mm An?ruel)o-R SEEE
WNMG 080404WP 04 |ol@|@®
080408WP 12701 476 5,16 08 ee@e@@®
Acabado/con arista rascadora
" WNMG 080404WQ 04 eoleo|@|0®
080408WQ 12701476 (516 08 |e e e|@®
- 080412WQ 12 o |o
Acabado - medio / con arista
rascadora
WNMG 080402PP 02 ejeoo@®
080404PP 04 eolo|@l@®
080408PP 12701 476 516 08 eee@@®
080412PP 12 |e|e|e|®
Acabado
po WNMG 060404GP 04 o |o

_/ O i 060408GP 9525|476 | 3,81 08 ° °

£t b WG 0804046P 04 |e|o]ele
Acbato 080408GP it |atlo | 16 08 ele@@®
WNMG 080404PQ 04 eole@@®

080408PQ 12701 476 516 08 ee@e@@®

Acabado - medio

& WNMG 060404HQ 04 o |o

Py ooty |56 38 | 45 | le| |e
5 e |WNMG 080404HQ 04 |oele|®
e 080408HQ | 1270|476 |516| 03 |e|e|e@|®

Acabado - medio 080412HQ 12 |e@ [ )

A,

AL0e, | WNMG 080404CQ 04 eoleo@®
:y\ﬁ;;ﬂ, 080408CQ | 12,70|476|516| 08 |e|e|e|e®

by j
—_—— 08041200 12 | |of |o
Acabado - medio / cara amiba

WNMG 060404GS 04 o |o
06040865 9,525 4,76 | 3,81 08 ° °
WNMG 080404PG 04 e@e@@®

L% 080408PG Pt i) 356 08 ele@®

,‘——--ﬁ
Medio — desbastado

£ | WNMG 080404 04 |o| |@

~ 1270 476|506 | '

BN 080408 08 |e| |e
S

Desbastado

PN s osoaone o0larsls1s| 04 [o|e|e]e
= 080408KP AN 08 lelele|e
Acero con bajo porcentaje
de carbono / acabado

"%’"‘

9 p WNMG 080404XQ 04 el e @@
u ossomx | |63 05 e|e|e|e
Acero con bajo porcentaje

de carbono / medio

WNMG 080408XS 1270 476 | 516 | 08 e |o

Acero con bajo porcentaje

de carbono / desbastado

@ Disponible



Articulos en stock (positivo)

Dimensiones (mm) olalola
Semuestrarelialquierdo Descipdon C. | Grosor |Agujero A"?”""R | 2 SIS
1) nado
A (CMT 060202WP 0.2 . leole|e|e®
_bo_.,. ocoawp |5 |28 281 0 | T g elele
N o omuwe 04 elojoe
9525|397 | 44| 7°
Acabado/con arista rascadora 09T308WP 0'8 LAL AL AL J
(CMT 060202PP 0,2 . ®o|eee
060204PP G| ) A 04 0 a0
(CMT 09T302PP 0,2 oloo|0
\/ 097304PP 9525(397| 44| 04 | 7° @@ |@|@®
Acabado 09T308PP 03 [ 2K AN 2K J
(CMT 060202GK 0.2 . |lo|e|e|e®
060204GK R 04 ’/ 000
(CMT 09T302GK 0,2 . ®o|eee
097304GK 9555|397 | 44 04 ’ 2000
(CMT 120404GK 04 . |lole|e|e®
Acabado - medio 120408GK ) it | 22 08 U IO I0)
_ (CMT 060202HQ 0,2 . lole|e|e®
7 060204HQ 6351238/ 28| 44 | " lelel0|e
“&‘ ’,‘1“ (CMT 09T302HQ 02 000
\/ 09T304HQ 95251397 | 44| 04 | 7° @@ (@@
Acabado - medio 09T308HQ 038 e o o o
(CGT 060201 0,1 I
060202 635(238|28| 02 | 7’ |e|@|@|@®
= 060204 04 QOO0
0 (CGT 091301 0,1 o000
v 097302 9525(397 (44| 02 | T° |e|e@|®
0971304 04 ooo|0
Acbado (CMT 0971308 9525(397| 44| 08 | 7° @@ |@|@®
CCET 030101M%/-F <0,1 o |o
030102M%/-F | 35 | 14 (19| <02| 7 |e|L|e@]|L
o 030104M ¥/ F <04 oLloL
CCET 04010TM*/-F <01 o |o
040102M%/-F | 43 | 18123 |<02| 7° |e|L|@]L
Acabado / arsta aflada 040104MR/L-F <04 oL@l
CCET 060201MF®/-U <01| ., lo|®|@|®
<O// 060202MF*/-U 6351238128 | 07| 7 |o|e|e|e
R/
o P ERRRE
Avancelento / arista afilada n <, L4 °
(CGT 060201E®/-U 0,1 o |o
060202E%/-U | 635(238(28| 02 | 7° |e|@|@|®
060204E®/-U 04 000
(CGT 09T301ER/-U 0,1 o |o
’ 09T302E%/-U  |9525(397 | 44 | 02 | 7° |@|R|@|R
lelocidad de avance lenta /
arista pulida 09T304ER/L-U 04 ®o/R|le|R
(PMT 080202PP 0,2 . |®oeee
080204PP i R 04 H 000
CPMT 090302PP 0,2 oloo|0
090304PP 9525(318| 44| 04 | 11° @@ (@@
Acabado 090308PP 03 [ 2K 2K 2K J
& (PMT 080204GP 79 1238133 | 04 | 11° |l@e|@|@|@
u
(PMT 090304GP 04 .| o0 ele
A 090308GP 9515|318 44 08 i eoloo|0
\cabado
- N (PMH 080204HQ 794|238 35 04 " Q0
""\_O,/’" 080208HQ 08 oelee
\,/ PMH 03040 {g iy 34| 45| 04 | 110 [@]@|@|@
Acbado-medio 090308HQ ’ ' “1 08 e oo0
(PMH 080204 04 . |o|®ee®
\O/) 080208 TH238135 ) 08 |17 |oe|0|e
(PMH 090304 04 . |oelee
oo 090308 9B 3081451 g5 | 17 g 000
@ (PMT 080204XP 79123833 | 04 | 11° @@ (@@
CPMT 090304XP 04 )
Acero con bajo porcentaje de 090308XP 9’525 3’18 4’4 08 1 o oloo@
carbono / acabado !

Dimensiones (mm) ololale
Semuestra el izquierdo Descipcidn €. | Grosor [Agujero A”?;JE')‘"R 2|2 5|5
nado
../"'-'\"\\
S "ﬂ‘ CPMT 090304XQ 04 | .. |ele|e|e
\\/ owssg | 238 4] g8 |1 lelelele
Acero con bajo porcentaje de
carbono / acabado — medio
@ CPMH 080204%Y | 794 [238|35 | 04 | 11° |@| |e@
CPMH 090304 */-Y 9525318 45| 04 | 11° |@| |@
Acabado - medio
"{Q = |DCMX 070204WP 635(238(28| 04 | 7’ |e|@|@|@®
\‘,./’.'
) DCMX 11T304WP 9525(397| 44| 04 | 7° |@|@|@|@
Acabado/con arista rascadora
DCMT 070202PP 0,2 . ®® e e
070204PP 635|238 28 04 7 LA
DCMT 11T302PP 0,2 oeoo0
117304PP 9525(397| 44| 04 | 7° @|@|@|@
Acabado 11T308PP 018 ee oo
- DCMT 070202GP 0,2 . ®o|®ee®
&@y 0702046P 6351238128 | 44 | 7 |ee|ele
DCMT 11T304GP 04 . @0 e e e
Acabado 11T308GP o |Gl 03 g e o0 0o
DCMT 070202GK 0,2 o000
/\ 070204GK 63523828 | 04 | 7 ele|@|@®
070208GK 03 oeoo|0
vi@’ DCMT 117302GK 0,2 LA
117304GK 9525|397 | 44| 04 | 7° @|@|@|@®
Acabado - medio 11T308GK 08 IO
DCMT 070202HQ 0,2 LA )
070204HQ 635123828 | 04 | 7’ e|@|@|@®
_’6\ , 070208HQ 08 I
L o s 02 ololele
11T304HQ 9525|397 | 44| 04 | 7° @|@|@|@
Acabado - medio 11T308HQ 08 o0 00
DCGT 070201 0,1 oeoo|0
070202 635123828 02 | 7’ |e|e@|@|®
P 070204 04 o oo0
\0/ DCGT 117301 0 8OO0
117302 9525|397 | 44| 02 | 7 e|@|@®|@®
117304 04 000
Acabado DCMT 117308 9525(397| 44 08 | 7° @@ |@|@
. ﬂ «.. |DCMT 070204XP 63523828 | 04 | 7° ej@|@|@®
R [oouT 1m302p 02 olejofe
[P 11T304XP 9525(397| 44| 04 | 7° @e|@|@|@
carbono / acabado 11T308XP 08 [ 2K 2N BN J
@ DCMT 1173044 04 olojole
11T308XQ e R 08 U I000
Acero con bajo porcentaje de
carbono / acabado — medio
DCET 070201M®/-F <0,1 o |o
070202M%/-F | 635 (238(28 | <02 | 7° |@| |@
n 070204MR/-F <04 e |
&P o momF <01 o] |
1T302MP/F [9525(397 | 44 | <02 | 7° |@| |@
Acabado/ arista afilada 11T304M P/ |_'F <04 [ ] [ ]
DCET 070201MF®/-U <01| ., |® |®
@ 00U | 0 1281281 07| 7 le|e|ele
DCET 11T301MF®/-U <01| ., (@ |®
Avance lento / arita afilada 1'I.I-?’OZMFR/L'U 9’525 3’97 4’4 <02 ! Ldhdhdid
DCGT 070201ER/-U 0,1 o [o
070202E%/-U | 63523828 | 02 | 7° |@| |@
@ 0702046/ 04 eleoe
DCGT 11T301ER/-U 0,1 o |o
11T302ER/-U [9525(397 | 44| 02 | 7° |e|e@|@|®
bdalikaenleta/ 11T304E %/ 04 o elele

Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(re) con un signo de desigualdad

(p.gj.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(re)

@ Disponible  R: Solo lado derecho  L: Solo lado izquierdo




Articulos en stock (positivo)

Dimensiones (mm) ololala Dimensiones (mm) olalala
Semuestra el izquierdo Leareny 1.C. | Grosor AgujemAn?ulo-R Ade’s‘;; é § == Se muestra el izquierdo S araay 1C. | Grosor [Agujero A"?”")’R Ad:sl;loi »% g E E
) | o ) | nado
TPMT 090202HQ 556 |238] 26 02 |,.|e/e/e/e
DCET 11T301MF /=) <01| .. @ |e® 090204HQ 04 LI
ot | P23 4 a7 (e e / TPMT 110302HQ 02 oleloe
et s ,o 110304HQ 635(318(33] 04 | 11° |e|@|@|@®
/ }} 110308HQ 08 eloole
\Q/ DCGT 11T301E 01 o o > |TPNT 160302H0 02 o |o
11T302ER/-) 9525|397 | 44| 02 | 7 |@ ° 160304HQ 9525(318| 44| 04 [ 11° |l@e|@ @@
Veloidad de avancelent/ 11T304ER/|_-J 04 ° P Acabado - medio 160308HQ 08 I
attapuica TPMT 090204XP 556123828 | 04 | 11° |@|@|@|®
TPMT 110304XP 04 .| ®oe e e
~ RCMX 1003M0 100 (31836 - | 7 o |eo 030aP 635(318/33 | )0 |1 | lglele
/ TPMT 160304XP 04 .|ololele
| 120476 42| - | 7 | |e| |® oo B P R I A A Y S B S P P P
Acabado 2
{ TPMT 110304XQ 04 .|olelele
¢ s7=—=2] /ﬁ\ 110308XQ 2| Sl &8 08 T ele|o|e
SCMT 09T304HQ 04 | . |® |@ A -
I. 95251397 | 44 7 e [TPMT 160304XQ 04 | .. |eeee
= 097308HQ 08 o |o 9,525(3,18 | 44 11
el Acero con bajo porcentaje de 160308)(0 ” 4 4 08 )
Acabado- medio carbono / acabado — medio 4
TPGH 0802027, 0,2 Lle[L]e
7 , o
— i gggggg,& 9525318 | — gg e 080204%, 476 | 238) 23 04 "1 le|L]e
L / e |® TPGH 0902027/, 02 |..[L|e[L|e
Zl| oooaoaty | >0 | 238130 ) 00 117\ el e
' PR 120304%, | 1 04 1 e @ |® N TR LA 02 [ L
12 R ’ ' - L L °
Aoty 0308, 08 o |o | o 110204,;/| 635123835 04 (LA
TPGH 1103027, 02 Lle[L]e
SPMN 120308 08| .. le| |@ —_— 110304%, 635318/ 33| 04 | 11°|L|e|L|®
120312 1271318 - 12 n o |o 110308%/ 08 ol el
—_— TPGH 1603027, 0,2 o [o
Snromperas 160304 */, 9525(318| 45| 04 | 11° |@|@|@|®
Acabado 160308%/, 038 L| |L
TBMT 060102DP o B O N I AT TPGH 110302§/L—H 0,2 ] LIL]L]L
060104DP b ’ ’ 0’4 olelele 110304 /l'H 6,35 3,18 3,3 0,4 n Llell e
110308 %/-H 08 LIL[L|L
Acabado O TPGH 160304%/-H  |9525(318| 45 | 04 | 11° [L|L|L|L
—— R/ |
N TPGT 160402R/LH 9525|476 | 44 02 | oL L
\ TBGT 060102R/L 397 [159] 23 0.2 5 olllellL Acabado 160404 /l-H 04 L L
[! . 060104/, R olllelL TPGB 080204 476 123823 | 04 [11°| |@| |®
— TPGB 090204 55 1238(30| 04 |11°| |@| |®
N N TPGB 110204 635(238(35| 04 |11° |@| |®
TCMX 090204WP 556238/ 25| 04 | 7° |o|e|e@|® _ o TPGB 110302 0,2 oojee
/ O\ 110304 635(318(33| 04 | 11° |le|e|@|®
M‘. 110308 08 o000
S |TOMX 110204WP 635(238/28| 04 | 7 |@|@|@|® TPGB 160304 04 o e
Acabado/con arista rascadora Siompeins 160308 9,525 3,18 45 0,8 n ° °
TCMT 090202HQ 0,2 . |lo/eee®
090204HQ S R B P 2 TPMR 1103046P 635318 - | 04 | 11°| |o| |@
o\ ~ /
,/x TCMT 110202HQ 02 o000 ST |TPMR 160304GP 9525/318| — | 04 |11°| |@| |@
o 110204HQ 63523828 04 | 7 |@|e@|e|® Acbiado
i N 110208HQ 08 olojele 3 TPMR 110304HQ 04 .l el |e
TOMT 16730440 04 o |o e PER T os [T  lel e
9525(397 | 44| 1. | T TPMR 160304HQ 04 00
16T308H 038 e |0 - b °
Acabado-medo 4 160308HQ 72 B 08 7 ole|e|e
A TPMX 090204WP | 556 [238] 28 | 04 | 11° |@|@ @@ TPMR 110304 635 318 = | % |10 [®] |®
‘Q} 110308 e 08 o |o
y. ] TPMR 160304 04 . |® |®
SEEEEED LM 110304WP | 635 (3,18( 33 | 04 | 11° (@ (@ @|® o 160308 93181 = og | T 1g] |
Acabado/con arista rascadora TPGR ”0302R/|_'A 635 |31 0,2 - LILILIL
TPMT (090202PP 556 |238] 28 02 e |®elele 110304 R/-A ' 1T ] 04 LILIL|L
090204PP el it e /1 olojele TPGR 110304%/-B 635 1318] — | 9% | [L]L[L]E
\ 110308%/,-B o 08 Ll L
TPMT 110302PP 0,2 [ 2K A N J ; TPGR 160302R/l-3 02 olLlellL
110304PP 63531833 | 04 | 11° |@|@|@|® — 1603048 [9525(318| - | 04 | 11° |@|L|@|L
Kbt 1103087P 08 bl 160308",-B 08 olllefl
A Acabado R
TPMT 0902026P 02 ., eolelee b g |TPGR 160304"/-C _ 04| . |elL|eL
090204GP 556 1238 28 04 1 o olole [g Z[aobadrge ' . 160308R/l—C 9525318 08 1 o lefL
TPGN 110304 04 .ol |e
TPMT 110304GP 04 . |o|e|oe 110308 635|318 - 08 el |o
g 635|318 33 n
110308GP 08 o0 0o & , |TPGN 160304 o535 318l = | % |0 (®] [®
Jabado TPMT 160304GP 9525(318| 44| 04 | 11° |e|@|®|® Siiompeviuts 160308 T 08 o |o
@ Disponible  R:Solo lado derecho  L: Solo lado izquierdo

Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(re) con un signo de desigualdad
(p.gj.: <0,1, <0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(re)



Articulos en stock (positivo)

Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
Forma - ﬂ|,1§§§2 . i %ggg
Semuestra el izquierdo Descipdén 1C. | Grosor |Agujero A"?“""R deslo- | 2| 2 | | & Semuestra el izquierdo Descipdén I.C. | Grosor| Agujero A"?”""R w2 Z|E|E
oL re) nado - 1) lonado
VBMT 110302PP 0,2 oo o0 VCMT  080202PP 0,2 . |le|e|e|e
110304PP 635(318/ 28| 04 | 5 e|e|e® osopp | V0|28 | 00 [T glelele
P 110308PP 08 o000 =) —
VBMT 160404PP 04 eoelee VCMT  160404PP 9555476 | 44 04 70 eooo0
16040PP  (9525(476| 44| 08 | 5 |e|e|e|e by Ui 08 b b g
Acbado 160412PP 12 o000
VCMT  080202VF 0,2 . ®l®® e
VBMT 110304GP 63531828 | 04 | 5 |o|@|e|e® osoaoavE | H0|238) 231 00 | T glele|e
= Acabado
S |VBMT 160404GP 04 | , |o|@|0|0
9525|476 | 44 5
Abado 160408GP 08 ® e 0 0 @ VCMT  080202HQ 476 1238 23 0,2 70 oo oo
VBMT 110302VF 0,2 oo 00 080204HQ ! ’ ! 04 oo 00
110304VF 635318/ 28| 04 | 5° |@|@|@|® Aabado- medo
110308VF 08 00 WBMT 060102 %/,-DP 02 | . |L|L|L|L
I R 3971159 23 5
VBMT 160402VF 0.2 oo 00 \ 060104"/,-DP 04 LiL|L|L
JOMONE o525 476 44 | 4 | 5 |®]®]®]® Q WBNIT 080202-DP 02 | o |LIL[L|L
160408VF 08 oo o0 080204%/,_DP 4761238| 23 04 5 nnn
habodo 160412VF 12 olooje fbado g ’
VBMT 110304HQ 04 | . oe|ele WBET 060102M ®/-F <02 | ., |l@|L|e|L
110308HQ 635 | 3,18/ 28 08 I e P ) 060104M ¥/,-F 3971159 23 <04 " lelL]e]|L
&> |win 128%:0 0sas| 76| 14 gg o ololole !( ’= WBET 080201M%F <01 o |o
g ZHQ S I Il s e00 0 08020MM/F |4761238| 23 | <02 | 5 |@|L|e|L
Acabado - medio Q l oe 00 080204MR/|_»F <04 ol ol
Acabado/ arista afilada
R
~ VBET 110301M"/,-F <01 o ° [ N .
— 110302MR/L-F 635 |318| 28 <02 5 olelele ot WPMT 110204GP 635(238| 28 | 04 | N [ ®
Acabado / arista afilada _“‘Ho _"_
; WPMT 160304GP 9525/3,18| 44 | 04 | 1° [ [
W VBET ::}gggﬁmJi 635 318 28 <g,‘2‘ 5 e o 0o Acabado - medio
Acabado —medio/ arista v <0 hdhdidhd p WPMT 110202HQ 6351238 28 0,2 1 e |0
afllda Q 110204HQ N ! 04 LI )
) R/ A Pa
<@ VBT MY g0 4z 4| 02 | 5o |®) |® WPMT 160304HQ 04 | ... eleee
160404 %/-Y 04 [ () 95253,18| 44 n
160308HQ 08 LA )
Acabado - medio Acabado - medio
Las plaquitas donde se indica el radio de la punta R(re) con un signo de desigualdad @ Disponible  R:Sololado derecho  L: Sclo lado izquierdo
(p-gj. <0,1,<0,2) indican una tolerancia negativa del radio de la punta R(re)
Condiciones de corte recomendadas Ve (m/min) v (m/min)
Acero con bajo porcentaje de | Acero con porcentaje de carbono | Acero de aleacién con alto Acero con bajo porcentaje de | Acero con porcentaje de carbono | Acero de aleacidn con alto
carbono Acero de aleacion con | mediano Acero de aleacion con porcentaje de carbono, carbono Acero de aleacion con | mediano Acero de aleacién con porcentaje de carbono,
bajo porcentaje de carbono, | porcentaje mediano de carbono, 300 HB o inferior bajo porcentaje de carbono, | porcentaje mediano de carbono, 300 HB o inferior
150 HB o inferior 250 HB o inferior 150 HB o inferior 250 HB o inferior
TN610 150 - 250 - 350 150 - 230 - 300 PV710 150 -300 - 400 150 - 250 - 330
TN620 100 - 200 - 300 100 -180 - 250 PV720 100 - 250 - 350 100 -200 - 280
vy
Lt. I(HDEERE ©2016 KYOCERA Corporation | www.kyocera-unimerco.com/contact-us 12500087



